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Werkstiickspanntechnik

PERIPHERIE WERKSTUCKSPANNTECHNIK

Effizienz beim Rusten uber alle
Prozesse hinweg realisiert

Als Hersteller mit hoher Kompetenz und Fertigungstiefe setzt Maag in Grofostheim seit

Uber zehn Jahren auf modulare Werkstiickspanntechnik von AMF. So helfen unter anderem

Nullpunktspannsysteme dabei, Maschinenlaufzeiten und Produktivitat hoch zu halten.

von Jiirgen Fiirst

1 Die grofien Haltekrafte und die Wiederholgenauigkeit der AMF-Nullpunktspannmodule
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sind speziell fiir die Prézision der Tieflochbohrungen extrem wichtig © aMr

m deutschen Werk der Schweizer

Maag Gruppe entstehen hochprézise

Komponenten und leistungsfihige
Maschinen, die fiir die Granulat- und
Polymerherstellung unentbehrlich sind.
So ist die Reinheit der Schmelze im
Produktionsprozess genauso wichtige
Voraussetzung fiir die hochwertige
Qualitit des Endprodukts, wie die glei-
che KérnungsgroBe des Granulats.
Dabei kommt den Granulier- und

Filtersystem im Allgemeinen und den
Siebwechslern im Besonderen eine
iiberragende Rolle zu. Dass die hoch-
prizise Fertigung dieser Baugruppen
mit dem Wachstum dieses Maag-
Bereichs Schritt halten kann, ist den
Investitionen zu verdanken. Bei den
Riistzeiten leistet umfangreiche Werlk-
stiickspanntechnik von AMF rund um
starke und flache Nullpunktspann-
module einen wichtigen Beitrag,

© Carl Hanser Verlag, Miinchen

+Mit unserem jungen Team haben
wir in den letzten fiinf Jahren die Ferti-
gung durch zahlreiche Investitionen
sehr viel effizienter gemacht. Die modu-
lare Werkstiickspanntechnik von AMF
mit den Nullpunktspannsystemen im
Zentrum trégt erheblich dazu bei, die
Riistzeiten prozessiibergreifend dras-
tisch zu reduzieren®, berichtet Betriebs-
leiter Ali C. Bal von der Maag Germany
GmbH in GroBostheim.

Modularitdt schafft Flexibilitat

~Als die Investitionsoffensive startete,
mussten wir nicht bei null anfangen,
denn bei Maag kennen sie unsere
Spanntechnik schon seit iiber zehn Jah-
ren®, berichtet Peter Unseld, der Maag
als AMF-Verkaufsingenieur betreut.
Maag-Siebwechsler sind bekannt und
bewahrt durch die Doppelkolbenkon-
struktion, die in allen Grofen und Aus-
fithrungen ohne zusatzliche Dichtungen
auskommt. Einerseits arbeiten diese
CSC-Siebwechsler (CSC = Continuous
Screen Changer, Kontinuierliche Sieb-
wechsler) dadurch sehr robust, zuver-
ldssig sowie leckage- und wartungsfrei.
Andererseits erfordert dies ebenso eine
hochprizise Bearbeitung der Edelstahl-
werkstoffe. So weist der Spalt zwischen
den zylindrischen Tieflochbohrungen
und den Kolben nur wenige hundertste]
Millimeter auf.

Auf insgesamt zehn 3-, 4- und
5-Achs-Bearbeitungszentren sowie
mehreren Drehfraszentren wird fiir die
Herstellung der Siebwechsler-Gehiuse
gefrist, gebohrt, gerieben, ausgedreht
und gehont. Damit der Wechsel zwischen
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2 Zu kurzen Ristzeiten leistet die umfangreiche Werkstiickspanntechnik von AMF rund um
starke und flache Nullpunktspannmodule einen wichtigen Beitrag © amr

den Prozessen und den Maschinen
ohne groBe Riistzeiten schnell und
zuverlissig gelingt, sind iiberall Spann-
l6sungen von AMF installiert, Der Clou
dabei ist die Modularitit. So schaffen
Spannplatten mit Lochraster zum
Abstecken, hydraulische KH10- und
KH20-Nullpunktspannmodule, Block-
spannsysteme, Spannzangen und viele
Komponenten aus dem modularen
AMF-Baukasten der Spann- und Vor-
richtungssysteme die groBe Flexibilitit,
die sich Betriebsleiter Bal wiinscht.
Hinzu kommen mehrere, mit 30
KH20-Modulen bestiickte Spanntiirme,
die sich auf ebenfalls mit Nullpunkt-
spannmodulen bestiickten Grundplat-
ten flexibel aufsetzen lassen. Auf diese
Weise kann auch horizontal gespannt
werden.

Flaches und kombinationsfreudiges
Plug-and-Play

»Wichtig ist fiir uns, dass das bei aller
Flexibilitat nicht zu hoch aufbaut und
sich die zum Teil recht groBen Werkstii-
cke mit den Maschinen, die einen Stor-
kreis zwischen 600 und 1500 mm haben,
ohne Kollisionsgefahr bearbeiten lassen,
gibt Ali Bal zu bedenken. Da kann
Manuel Nau, Verkaufsleiter bei AMF,
beruhigen: ,Das ist genau der Vorteil
unserer Einbaumodule, Grund- und
Aufbauplatten. Obwohl sie groBe Krifte
aufbringen kénnen, bauen sie nicht
sehr hoch. Das erméglicht viele Kombi-
nationsmoglichkeiten und schlieflich
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die groBe Flexibilitit und Schnelligkeit,
die sich Zerspaner wiinschen. Das ist
wie Plug-and-Play.“

Sicheres, wiederholgenaues Spannen
ermdoglicht hohe Prézision

So ziehen die hydraulischen Einschraub-
module KH10 und KH20 die Werkstii-
cke mit bis zu 20 kN Einzugskraft ein
und halten sie mit bis zu 55 kN Halte-
kraft fest. Damit eignen sie sich auch
fiir das direkte Spannen von Werkstii-
cken. Ist eine Spannplatte oder ein
Werkstiick eingezogen, kann die Druck-
leitung abgekoppelt werden, weil die
Federkraft mechanisch verriegelt.
Optional erméglichen die Module ein
pneumatisches Ausblasen sowie eine
Auflagenkontrolle mit Indexierung,.
Deckel und Kolben sind gehértet und
versprechen so einen langlebigen und
verschleififreien Einsatz.

3 Dbwohl AMF-Nullpunktspannmodule grofie Krafte aufbringen, bauen sie nicht sehr

hoch @ amr
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4 Fir Ali C. Bal von
Maag [Mitte) sowie
Manuel Nau (links)
und Peter Unseld
(rechts] von AMF
zahlt die Steige-
rung des Outputs
zu den messbaren
Folgen der Investi-
tionen ® AMF



Die Wiederholgenauigkeit der
Spannvorgénge betrigt dabei weniger
als 0,005 mm. ,Gerade die groBen Hal-
tekréfte und die Wiederholgenauigkeit
sind speziell fiir die Prizision der Tief-
lochbohrungen extrem wichtig. Denn
mit Durchmessern von 150 bis 300 mm
miissen diese Zylinder der Siebwechsler
die geringsten Toleranzen einhalten®,
so Bal. Ebenso wichtig ist die Prézision
bei der Herstellung der Lochplatten fiir
die Granuliersysteme. Denn nur iiber
die stets gleiche Korngrdfie der Pellets
konnen Giite und Qualitit des Granu-
lats und somit auch des herzustellenden
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Kunststoffprodukts gewéhrleistet
werden.

Der prazisen Fertigung der Sieb-
wechsler kommt auch deshalb eine
groBere Bedeutung zu, weil die
Doppelkolbenkonstruktion hohere
Siebleistungen bei geringeren Abmes-
sungen bietet. Sie sorgt fiir ein kontinu-
ierliches Filtern der Polymerschmelze
und einen unterbrechungsfreien
Betrieb. Wenn an einem Kolben der
Siebwechsel erfolgt, muss die Produkti-
on nicht unterbrochen werden, weil der
zweite Kolben weiterarbeitet. Dank
gebogener Siebe ist die Filterfliche der
C-Baureihe bis zu vier Mal grofier als
die der klassischen Variante. Entspre-
chend verlangert sich die Siebstandzeit
um ein Vielfaches und der Druckver-
brauch sinkt. Umgekehrt benétigen die
Filter bei gleicher Leistung viel weniger
Platz und kénnen folglich viel kleiner

5 Die Doppelkol-
bentechnologie
der CSC-Sieb-
wechsler von
Maag erlauben
einen unterbre-
chungsfreien
Betrieb bei der
Verarbeitung von
Kunststoffgranu-
lat @ Maag

dimensioniert werden. Damit hat Maag
neue Zielgruppen und Anwendungen
erreicht, was zur Steigerung der Nach-
frage beigetragen hat.

AMF mit Anwendungserfahrung

zur Prozessoptimierung

Diese Entwicklung hat das Programm
zur Steigerung von Effizienz und Pro-
duktivitit in der Fertigung angestoBen.
Bal fasst zusammen: ,Die Summe der
MaBnahmen aus neuen Maschinen sowie
der modularen Spanntechnik von AMF
mitsamt kompetenter Beratung und
Erfahrung der Anwendungsberater hat
unseren Output in den letzten Jahren
erheblich gesteigert.“ Manuel Nau und
Peter Unseld von AMF héren das gern.
,Uber die Produkte der Spanntechnik
hinaus bringen wir gerne unseren grofien
Erfahrungsschatz an Anwendungen in
die Prozessoptimierungen ein.“ =
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